PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

BANC DE PIQUAGE

Banc de positionnement manuel de piquage pour la

réalisation d'échangeurs en cuivre



HFT-2000
BANC DE PIQUAGE

Le banc de positionnement T-DRILL HFT-2000 est utilisé avec  piquages sont indexés) un méme guide de positionnement
les machines T-35 et T-65, pour le piquage de tubes cuivre et peut étre réalisé avec 2 lignes d'entraxes indexés (il suffit de
aluminium en petites et moyennes series. Vous pouvez réaliser  faire une simple rotation de ce guide). Grace au banc HFT,
des piquages de diametres 8a 51 mm (OD 5/16 " -21/8") vous pouvez produire jusqu'a 20 piquages @ 28 mm (1 1/8")
Sur des tubes de diametres 15a 108 mm (OD 5/8" - 41/8 «"').  en moins de 10 minutes sans bouger le tube.

La machine manuelle de piquage est montée sur colonne, Le déplacement, par guidage linéaire, de la tete manuelle
avec un levier de descente et de démarrage machine. T-DRILL  de piquage, est éffectuée par l'opérateur; avec lecture de
réalise, a votre demande les trous de positionnement de vos position sur réglet, par indexage avec un gabarit d'entraxes,
piquages : option « template hole » (de ce fait les entraxes des ~ ou avec visualisation digitale (en option).

Module d'extension de
2 metres HFT-2000

La capacité maximum du banc HFT est |
de 2000 mm .cette capacité peut etre [\ { | ‘
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| 2500 mm / 98.5" | 2000 mm / 78.7"




Le procédé T-DRILL o ° °
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Le piquage T DRILL est le procédé utilisé mondialement — -
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dans l'industrie automobile et dans la climatisation. < == N
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1. Réalisation du trou 2. Piquage/extrusion 3. Le piquage
déja est fini

1. Gabarit d'indexage rapide d'entraxes 2. Blocage rapide de la position 3. Serrage rapide du tube sur
(2 lignes possibles d'entraxes sur le de la tete de piquage. le banc.
meme gabarit).

4. Visualisation digitale en option. 5. Sérrage des tubes cintrés. 6. Module de rotation du tube
en option.




Spécifications téchniques

Capacité du banc HFT
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Epaisseur maxi des tubes (en mm) un tube en cuivre.

La capacité de la T-35 se situe dans le cadre rouge

UT".ISEZ Ie PrOCédé T-DRILL Réduction des couts - amélioration de la qualité - augmentation de votre rentabilité

« Pasde "T" a souder

« Pas de surcout de fabrication

- Pas de sciage du tube
principal

« Outils polyvalents a plusieurs
diamétres
+ Réduction des risques de fuites

« 1 seule soudure au niveau du piquage
- Cout minimum d'inspection de brasage
+ Flux intérieur optimisé
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